Produkcja drutéw z miedzi beztlenowej Cu - OFE w technologii UPCAST®

W KGHM Polska Miedz S.A Oddziat Huta Miedzi ,Cedynia” w Orsku 27
wrzednia 2006 uruchomiono pierwszg produkcje nowej instalacji do produkcji
drutow z miedzi beztlenowej w oparciu o technologie UPCAST® finskiej firmy
Outokumpu. Planowana zdolno$¢ produkcyjna instalacji wynosi 15 000 ton rocznie.
Proces polega na ciggtym odlewaniu ,w gore” drutéw z miedzi Cu-OFE i zwijaniu ich
w kregi o wadze do 5 ton. Technologia Upcast umozliwia produkcje drutéw o
zroznicowanej $rednicy (8-10-12-16-18-20-22-24 mm) oraz drutbw z miedzi
niskostopowej (z dodatkiem 0,1% Ag) przeznaczanej miedzy innymi na troleje. W
skiad instalacji wchodzi system zatadunku katod, indukcyjny piec topielny, indukcyjny
piec odstojowy, maszyna odlewnicza z krystalizatorami do pionowego odlewania w
gore oraz 16 zwijarek kregow.

Druty z miedzi beztlenowej charakteryzuje najwyzsza przewodnos¢ i
ciggliwos¢, czyli plastycznosé. Wykorzystywane sg m.in. do przesyfania danych,
dzwieku i obrazu. Odbiorcami sg przede wszystkim zakfady z branzy przemystu
elektronicznego i elektrotechnicznego. To wiasnie z drutéw z dodatkiem srebra
budowane sg np. przewody trakcyjne umozliwiajgce poruszanie sie szybkich
pociggow typu Intercity.

Drut z miedzi beztlenowej stosuje sie do:

— produkcji mikrodrutéw,

— drutow emaliowanych i powlekanych Ag, Sn, Ni
— kabli bezpieczenstwa odpornych na ogien,

— do proceséw wyciskania,

— produktow z miedzi niskostopowej,

— produkciji kabli kat. 6 przenoszacych dzwiek i obraz.

Schemat technologiczny instalacji Upcast .




Opis procesu UPCAST.

Proces UPCAST® jest instalacjg do produkcji drutu z miedzi beztlenowej o
wysokiej przewodnosci i plastycznosci o zakresie srednic 8 -24 mm metodg ciggtego
topienia i pionowego odlewania ,do gory”, w szesnastu zytach z wydajnoscig 15 000
ton rocznie. Wsad w postaci wysokiej jakosci katod tadowany jest do kanatowego
pieca indukcyjnego z dwoma induktorami. Katody topione sg w piecu topielnym pod
warstwg ochronng z wegla drzewnego. Katody utozone w stosach na stojakach sg
przenoszone pojedynczo urzadzeniem dzwigowym na podajnik, ktory faduje je do
pieca. Operacja zatadunku jest automatyczna. Temperatura stopionej miedzi w piecu
kontrolowana jest automatycznie. Okresowo wymagana ilos¢ stopionej miedzi
przekazywana jest z pieca topielnego poprzez gazoszczelng rynne do pieca
odstojowego typu kanatowego wyposazonego w jeden induktor. Transfer topu
dokonywany jest poprzez hydrauliczne przechylenie pieca topielnego. Wskaznik
poziomu topu pokazuje, kiedy nalezy rozpocza¢ i zakonczy¢ transfer. Rolki ciggnace
dla 16 zyt walcowki o srednicy 8 mm sg zlokalizowane nad piecem odstojowym.
Krystalizatory sg przymocowane w taki sposob , ze ciggadta grafitowe sg zanurzone
do pewnej gtebokosci w topie. Zestalone zyly drutu sg wyciggane w gore poprzez
posobne rolki ciagnace. Ciggadta grafitowe sg utrzymywane na statej gtebokosci w
topie poprzez pozycjonujacy ukiad sterowania, ktéry automatycznie podnosi i
opuszcza walce ciggngce w zaleznosci od poziomu topu w piecu odstojowym.
Konstrukcja umozliwia indywidualng regulacje potozenia i wymiane kazdego
krystalizatora bez wptywu na pozostate. Wymiana krystalizatora powoduje brak danej
zyly w procesie produkcji — czas wymiany trwa okoto 5 minut. Dzieki temu
dyspozycyjnos¢ systemu wynosi 97% lub wiecej. Dla kazdej zyty przewidziana jest
zwijarka, do ktérej drut prowadzony jest z rolek ciggnacych poprzez ukfad
automatycznej kontroli predkosci. Predko$¢ zwijania dostosowywana jest
automatycznie do predkosci odlewania. Promien zginania drutu w zwijarce jest
automatycznie regulowany, aby uzyska¢ réwno utozone i zwarte zwoje. Powierzchnia
odlanego drutu jest czysta i gtadka, bez peknie¢ (Slady stopni i walcow, ktore nie sg
wadami, mogg by¢ widoczne na powierzchni walcowki z powodu zatrzymania i
wznowienia procesu wyciggania). Przed wejsciem na zwijarki druty sg pokrywane
emulsjg syntetycznego wosku zapobiegajgcego utlenianiu. Jako surowiec stosowane
sq czyste, wysokiej jakosci katody miedziane Grade A. Zawartos¢ wszystkich
zanieczyszczen wptywajacych na przewodnos$¢ elektryczng musi by¢ jak najnizsza.
Powierzchnia katod powinna by¢ czysta, dobrze ptukana, bez dendrytéw i



siarczanéw. Do odlewania drutu przeznaczonego do zastosowan o szczegolnych
wymaganiach nalezy stosowac surowiec najlepszy z dostepnych. Przeznaczajgc drut
Cu-OFE na produkcje mikrodrutéw o $rednicach (0.05 mm i ponizej) sumaryczna
zawartos¢ zanieczyszczeh w katodach musi by¢ znacznie nizsza niz wynika to z
norm technicznych.

Wymagania jakosciowe dla katod:

Cu CATH-1 (katody LME A-grade)
zawartos¢ zanieczyszczen < 25 ppm
czysta powierzchnia katod - ptukanie
powierzchnia bez dendrytéw i siarczanow



